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Doskonate parametry taSm maskujacych Scotch
Nicktore zalety tasm maskujgcych 3M™

Wiernos¢ ksztattow Precyzyjna linia separacji kolorow Nie transferuja kleju Dopasowywanie si¢ do
Nieréwne linie, krzywizny, Nicktdre tasmy maskujace pozo- Pozostatosci kleju z usuwanej powierzchni
powierzchnie o nieregularnych stawiaja poszarpana, niewyraznie tasmy mogg stac sig powaznym Tasmy maskujace Scotch
ksztaltach sa tatwo, pracyzyjnie zaznaczong linie separacji koloréw; problemem, na zlikwidowanie dopasowuja si¢ do nieregularnych
maskowane; tasma dobrze maskowane powierzchnie ktdrego trzeba poswigci¢ duzo powierzchni i do krzywizn.
przylega, nie odksztalca sig wymagaja ponownego malowania. czasu. Konstrukcja tasm masku-
inie odkleja. Ta$my maskujace Scotch maja jacych Scotch zostala opracowana
bardzo cienki, réwny no$nik 1 dzigki tak, Z¢ sa one usuwane w jednym
temu granica miedzy kolorami jest kawatku, bez pozostawiania
i 4 precyzyjna i ostra za kazdym razem. resztek kleju na maskowanych
ROdZﬂJ zastosowania powierzchniach.
Rodzaj zastosowania Wysoka Wysokie parametry Tasmy Oggine Maskowanie
temperatura wytrzymatosciowe specjalistyczne _p;zzt;i?: 7 precyzyjne
2396 2836 202 2364 2830 2363 1104 2321 215 218 4737
Maskowanie przy malowaniu * L 2 L 4 * L 2 L 2
Obrabka hydrosciemna + * * *
Malowanie natryskowe ¢ L 4 L 4 4 L 2 L 4 *
Malowanie pedzlem + L 4 * * ® L4 *
Utwardzanie farby (niska temperatura) * * L ] L 2 L 2 * L 4 L 4 * ¢
Wielokrotne utwardzanie L 4 * <+ 4 *
Utwardzanie wysokotemperaturowe * . 4 * <+ &
Promienniki podczerwieni & s 'Y + 'y &
Ogolne tgczenie * . & 'S
Laczenie na zimne <
Laczenie w wysokich temperaturach L L 2 L 2
Mocowanie/taczenie w wigzki * * L 2 * <
Sklejanie w wysokich temperaturach L L
Piaskowanie < A
Qgdine zastosowania L 4
Maskowanie delikatnych powierzchni 2
Maskowanie powierzchni wysokoenergetycznych ¢
Maskowanie przy separaciji koloréw * * L

Dane techniczne

2396 2836 202 2364 2830 2363 1104 2321 215 218 4737
Podloze Gladki | Gladki | Gladki Papier | Papier | Papier | Papier | Papier . -

papier | papier | Papler | . ooo_ | krepo- | krepo- | krepo- | krepo- Poli- Poli- | poyw

krepo- | krepo- | krepo- ozt Win W e Wok propylen| propylen

wany wany wany v y Y y Y
Grubosé (mm) 0,190 | 0,170 | 0,150 | 0,160 | 0,1¥5 | 0,450 ( 04155 | 0,135 | 0,120 | 0,120 | 0,130
Przyczepnosé do stali (N/25mm) 10,0 10,0 11,0 11,0 10,0 9,0 5.5 6,5 13,0 11,0 4,0
Whytrzymato$¢ na rozrywanie (N/25mm) 125 115 108 100 110 115 90 88 44 57 61
WydluZenie (%) 10,0 10,5 8,0 10,5 10,5 10,5 10,0 10,0 460,0 | 490,0 | 150,0
Odpomos¢ na temperature (°C) 160 140 90 100 140 = 135 70 135 90 160

Uwaga: Wartoéci podane w powyz- ulotce uwazamy za rzetelne, niemniej |
szej tabeli sa danymi typowymiinie  jednak firma 3M nie ponosi odpowie-
powinny by¢ uzywane jako wigzace dzialnosci za bledy powstale na sku- |
dane techniczne. Dane zawarte w tcj  tek stosowania naszych produktow.
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